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Załącznik nr 1 do Zapytania Ofertowego



Pieczęć Wykonawcy

w postępowaniu nr SAULE-M-01/11/2017
Formularz ofertowy



(Miejscowość), dn. ……………………… r.


Nr zamówienia: SAULE-M-01/11/2017



Zamawiający: 	Saule Sp. z o.o.
		ul. Postępu 14B
		02-676 Warszawa
		NIP:  522-301-09-43
		KRS: 0000487548

FORMULARZ OFERTOWY
Działając w imieniu i na rzecz Wykonawcy
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 (Zarejestrowana nazwa Wykonawcy)
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 (Zarejestrowany adres Wykonawcy)
. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
(Numer telefonu, e-mail)


Odpowiadając na Zapytanie ofertowe pn. Dostawa i uruchomienie komory rękawicowej
realizowanego w ramach programu badań naukowych na rzecz obronności i bezpieczeństwa państwa pn. „Przyszłościowe technologie obronności – konkurs młodych naukowców”, składam ofertę następującej treści:

Oferuję przedmiot zamówienia zgodnie z wymaganiami stawianymi w Zapytaniu Ofertowym.
1. Oferuję realizację zamówienia według następujących stawek: 

	Cena netto za 1 szt. [PLN]
	

	Wartość VAT [PLN]
	

	Cena brutto [PLN]
	



2. Oferuję dostawy przedmiotu zamówienia w terminie …………………….. dni dla od złożenia zamówienia. 
3. Oferuje okres gwarancji wynoszący …………………………………………(miesięcy)
4. Oferuję aparaturę model/producent/rok produkcji ………………………………………………………………………………………………………………………………………………….
5. Oferuję aparaturę według parametrów minimalnych zgodnych z poniższą tabelą: 
	L.p.
	Parametr wymagany
	Parametr oferowany

	1. 
	Komora wyposażona w 4 porty rękawicowe z rękawicami na ścianie  ( szybie ) frontowej       
	

	1. 
	Wymiary komory (pow. robocza) nie mniejsze jak:1800 x 780 x 950mm (szer. x gł x wys.) Waga nie większa jak 650 kg ( wraz z wyposażeniem)
	


	1. 
	Średnica otworów na rękawice min. 21cm
	

	1. 
	Rękawice z kauczuku butylowego o grubości 0,4 mm wyposażone w obejmy z tworzywa gwarantujące zrzucenie rękawicy w sytuacji niekontrolowanego wzrostu ciśnienia w komorze
	

	1. 
	Wykonanie komory ze stali nierdzewnej, komora bezszwowa
	

	1. 
	Orurowanie komory, jednostki oczyszczającej atmosferę wykonane ze stali nierdzewnej wysokostopowej (np. stal chromowo – niklowa)
	


	1. 
	Szyba z powłoką zabezpieczającą przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz podstawową odpornością chemiczną
	


	1. 
	Osiągalna czystość atmosfery roboczej we wnętrzu komory, w układzie dynamicznym, zamkniętym ≤ 0.1ppm H2O/O2  
	


	1. 
	Dopuszczalne rozszczelnienie układu poniżej 0,05% obj./godz. mierzone metodą tlenową ISO 10648-2
	


	1. 
	Dopuszczalne rozszczelnienie układu poniżej 0,05% obj./godz. mierzone metodą ciśnieniową ISO 25412
	

	1. 
	Możliwość demontażu szyby frontowej 
	

	1. 
	Komora wyposażona w: 
a) system kontroli pomiaru ciśnienia wewnątrz komory zintegrowany z czujnikiem (przetwornik elektryczny) suchy ciśnienia
- nie dopuszcza się urządzeń pomiarowych działających na zasadzie aparatu przepuszczającego gaz przez płyn (olej) lub inne systemy nadciśnieniowe z uwagi na niebezpieczeństwo kontaminacji atmosfery ochronnej komory 
	

	1. 
	b) funkcja  regulacji ciśnienia w komorze za pomocą sterownika  
	

	1. 
	c) funkcja regulacji ciśnienia w komorze za pomocą przycisków nożnych ( pedały muszą zostać uwzględnione w dostawie) 
	


	1. 
	d) programowana kontrola pracy pompy próżniowej:
-  pompa pracuje tylko podczas regeneracji oraz ewakuacji śluzy
	

	1. 
	e) automatyczna regulacja oświetlenia – oświetlenie wyłączane automatycznie podczas braku ruchów komorze przez dłużej niż 15 min.
	


	1. 
	f) obecna funkcja regulacji ciśnienia (dot. wartości w nadciśnieniu) bez aktywacji pompy próżniowej
	


	1. 
	g) programowana funkcja optymalizacji - wydajności pracy wentylatora jednostki oczyszczającej skorelowana z niższym poborem mocy
	


	1. 
	Komora wyposażona i dostarczona z czujnikiem wilgoci o następującej charakterystyce:
1. zakres wskazań: 0-500ppm
1. liniowość odczytów 0-50ppm
1. sygnał wyjściowy 0-10V
1. zasilanie 24V DC
1. Dostarczony z 2m kablem
1. wyposażony w gazoszczelną flanszę przyłączeniową NW40
	


	1. 
	Komora wyposażona i dostarczona z czujnikiem tlenu o następującej charakterystyce:
1. zakres wskazań: 0-1000ppm
1. liniowość odczytów  0-100ppm
1. sygnał wyjściowy 0-10V
1. zasilanie:24 V DC
1. dostarczony z kablem min. 2m
1. wyposażony w gazoszczelną flanszę przyłączeniową NW40   
	


	1. 
	Funkcja szybkiego oczyszczania/przedmuchu komory, kontrolowana poprzez sterownik jednostki oczyszczajacej. Przepływ nie mniejszy jak  200l/min, możliwość manulanego dławienia przepływu, programowanie czasu cyklu przedmuchiwania ( 0-999min )
	



	1. 
	Spiralna (bezolejowa) pompa próżniowa, o wydajności, co najmniej 12m3/godz, próżnia nie gorsza jak 1x10-3 mbar, sterownie pracy pompy poprzez sterownik PLC komory rękawicowej
	

	1. 
	Wbudowany w blat komory rękawicowej i zintegrowany elektrycznie oraz mechanicznie  powlekacz obrotowy (spincoater)  umożliwiający otrzymanie cienkich warstw o grubościach od μm do nm
Charakterystyka parametrów pracy: 
-system automatycznej kontroli profilu prędkości 
-maksymalna szybkość obrotów: 10 000rpm;
-przyspieszenie min. 850 rmp/s
-zabezpieczenie przed utratą nadmiaru substancji
- mocowanie preparatu przez zastosowanie podciśnienia
- komora procesowa wykonana z polioksymetylenu  z dodatkową powłoką zabezpieczającą z anodyzowanego aluminium jako zabezpieczenie przed rozpuszczalnikami 
- pokrywa zabezpieczająca umożliwiająca obserwację podłoża w trakcie procesu
- linia zasilania próżnią pochodząca z pompy próżniowej jednostki oczyszczającej
- powlekacz umiejscowiony pomiędzy 1 a 2 otworem rękawicowym komory, 
- wbudowany wskazówkowy manometr w obudowę powlekacza sygnalizując operatorowi  podciśnienie /lub jego brak 
- wielkość próbki mieszcząca się w granicach min.  5'' x 5'' 
Sterowanie i zbieranie danych:
- programowalny sterownik z zewnętrznym panelem sterowania do obsługi powlekacza
- dodatkowe  przyciski START i STOP na korpusie powlekacza
- wbudowany wskazówkowy manometr w obudowie powlekacza 
- wyświetlacz o przekątnej min. 7 cali 
- wyświetlanie na bieżąco czasu danego cyklu
- wyświetlanie prędkości obrotowej
- wyświetlanie wartości przyspieszenia
- możliwość programowania i zapisania w pamięci min. 30 procedur
- programowanie czasu w zakresie, co najmniej: 12s ÷ 40min
- programowanie prędkości obrotowej (≤ ±1rpm)
- ustawianie czasu, w jakim można doprowadzić do maksymalnej prędkości obrotowej w zakresie, co najmniej 3 ÷ 600s;
	




	1. 
	Instalacja chłodząca o mocy min. 0.95kW zapobiegająca wzrostowi temp. w komorze w przypadku obecności źródeł o znacznej emisji ciepła do atmosfery komory.                                           - system zainstalowany w górnej powłoce komory rękawicowej, dostarczony kompletny z sprężarką, wymiennikiem ciepła, orourowaniem oraz czynnikiem chłodniczym komercyjnie dostępnym ( układ jednostopniowy).
Sterowanie z panelu kontrolnego komory rękawicowej.
	

	1. 
	Wymiennik ciepła zainstalowany w jednostce oczyszczającej komory rękawicowej przystosowany do podłączenia  wody sieciowej lub  recyrkulatora chłodniczego 
	


	1. 
	Wbudowany w blat pojemnik na odpady, umożliwiający usuniecie zawartości z zewnątrz komory
	


	1. 
	Oświetlenie wnętrza komory ( świetlówka lub listwa LED)
	

	1. 
	Filtry HEPA dla cząsteczek ≥ 0,3µm szt. 2 
(filtry zainstalowane bezpośrednio w komorze rękawicowej ).
	


	1. 
	Stelaż na kółkach, kółka z blokadami  
	

	1. 
	Półki ze stali nierdzewnej ( 3 poziomy) instalowane na tylnej ścianie komory
	



Flansze & Przepusty izolowane próżniowo
	1. 
	Komora wyposażona w min. 4 szt. standardowych flansz typu DN 40KF, lokalizacja na tylnej ścianie w rzędzie 
	


	1. 
	Przepust izolowany próżniowo dla kabli elektrycznych 230V/50Hz z kablem o długości 2m
	

	1. 
	Do komory dołączone przepusty:
-  RS 232 -1 szt
- 2 USB A Gniazdo – 1 szt.
- przepust gazowy 6/8 mm, wyposażony w manualny zawór odcinający na zewnątrz komory- 1 szt.
- przepust gazowy 8/10 mm, wyposażony w manualny zawór odcinający na zewnątrz komory –1 szt.
- przepust elektryczny 4 gniazdo bananowe – 1 szt.
- przepust gniazdo RJ 45 – 1 szt.


	




Komora wstępna - śluza cylindryczna 
	1. 
	Komora o wymiarach, co najmniej śr. wewn. min.  35cm, i długość max. 60cm  
	

	1. 
	Wykonanie ze stali nierdzewnej
	

	1. 
	Drzwi z anodyzowanego aluminium
	

	1. 
	Obecny różnicowy manometr ciśnienia
	

	1. 
	Przesuwana pólka
	

	1. 
	Lokalizacja -  prawa ściana komory
	

	1. 
	Obsługa śluzy manualna  
	




Komora wstępna - mini śluza cylindryczna 
	1. 
	Komora o wymiarach co najmniej śr. wewn. 15 cm długość 40 cm,
wyposażona w przesuwaną półkę  
	


	1. 
	Lokalizacja -  prawa ściana komory 
	

	1. 
	Obsługa śluzy manualna 
	



Zamknięty system oczyszczania gazu, regenerowany automatycznie
	1. 
	Pojedynczy system oczyszczania gazu wyposażony w wodny wymiennik ciepła zapobiegający wzrostowi temp. atmosfery inertnej w komorze rękawicowej
	


	1. 
	Możliwość zasilania wymiennika wodą sieciową lub podłączenia do recyrkulatora chłodniczego
	

	1. 
	Zdolność oczyszczania gazu z tlenu: co najmniej 35dm3
- obecność miedzi katalitycznej , min 3kg
	

	1. 
	Zdolność oczyszczania gazu z wilgoci: co najmniej 1200g, 
- obecność złoża min  4kg - sito molekularne
	

	1. 
	Przepływ gazu, co najmniej 80m3/godz., przy ΔP = 60 mbar
	

	1. 
	Nie dopuszcza się zaworów manualnych na żadnym etapie regeneracji
	

	1. 
	Dostępna dla operatora funkcja wprowadzenia parametru/nastawy w menu sterownika dot. trybu pracy jednostki oczyszczającej po zakończonym procesie regeneracji:
49. automatyczne uruchomienie cyrkulacji
49. uruchomienie manualne

	



	1. 
	Dostępne dla operatora minimalne funkcje informacyjne dot. procesu regeneracji wyświetlane na sterowniku urządzenia:
-  informacja o czasie pozostałym do końca procesu regeneracji 
- informacja o przepracowanym czasie reaktora od czasu ostatniej regeneracji
- informacja o całkowitym czasie pracy reaktora 
	



	1. 
	Jednostka oczyszczająca atmosferę zlokalizowana pod śluzą komory lub pod komorą
	


[bookmark: _Toc303582367]Zestaw filtrów solwentowych 
	1. 
	Regenerowana jednostka filtrów solwentowych do usuwania par rozpuszczalników oraz służąca jako zabezpieczenia złóż jednostki oczyszczającej atmosferę komory
Podstawowe wymagania:
- złoże: sito molekularne, min. 8 kg ( regenerowane )
- wbudowany przepływomierz 
- sygnalizacja rozpoczęcia procesu regeneracji poprzez wskaźnik diodowy
- funkcja wyłączenia jednostki z obiegu cyrkulacji gazu poprzez zawór odcinający ( np.: podczas regeneracji lub w sytuacji braku konieczności używania złoża w obiegu ) 
-  wersja zintegrowana z jednostką oczyszczającą komory rękawicowej
	




Sterowanie i zbieranie danych
	1. 
	Komora wyposażona w programowalny kontroler typu PLC wraz z kolorowym ekranem dotykowym o przekątnej min. 7” ( bez dodatkowych przycisków membranowych & sensorycznych ).
Interfejs musi posiadać funkcję synoptycznej prezentacji całego systemu oraz jego elementów składowych umożliwiający sterowanie, programowanie, monitoring oraz bieżącą diagnozę wszystkich parametrów pracy komory & oraz wyposażenia 
	




	1. 
	Sterownik musi posiadać aktywną funkcję rejestracji i odczytów 
wskazań z monitorów O2 i H2O  oraz czujnika ciśnienia w tym odczyt oraz pamięć najniższych i najwyższych zarejestrowanych wskazań dla ww. elementów pomiarowych.
Prezentacja danych w formie wykresu.
	



[bookmark: _Toc303582368]
Instalacja & walidacja IQ, OQ 
	1. 
	Do obowiązków Wykonawcy podczas instalacji komory rękawicowej należy:
1. dostarczenie komory we wskazane miejsce
2. przeprowadzenie kwalifikacji instalacyjnej ( IQ ) oraz operacyjnej     (OQ) w tym między innymi : 
- wykonanie atmosfery roboczej z gazem inertnym,
 - kontrola szczelności wg: ISO 10648-2 oraz  ISO 25412, 
- weryfikacja parametrów atmosfery  -  wymagana zawartości tlenu i wody <  0,1 ppm (wymagana jest kontrola parametrów czystości gazu za pomocą pary niezależnych detektorów - wyposażenie serwisu wykonawcy oraz sporządzenie protokołu z odczytów z podaniem numerów seryjnych detektorów użytych do pomiarów testowych
- kontrola stabilności temp. atmosfery inertnej w funkcji czasu, pomiar wzorcowanym rejestratorem  temperatury ( świadectwo wzorcowania przedłożone Zamawiającemu do wglądu ).
 3. przedłożenie Zamawiającemu wypełnionych protokołów z wykonanej walidacji IQ, OQ wykonanej przez autoryzowany serwis z autoryzacją PCA (wymagany imienny certyfikat PCA dla inżyniera serwisowego wykonującego proces walidacji )
	


	1. 
	[bookmark: _GoBack]Gwarancja: min. 24 miesiące
	

	1. 
	Wraz z urządzeniem powinny zostać dostarczone instrukcje w języku polskim lub  angielskim w wersji  elektronicznej lub papierowej
	


	1. 
	Deklaracja zgodności CE.
	

	1. 
	Przegląd serwisowy na koniec okresu gwarancyjnego.
	




6. Oświadczam, że zapoznałem się z Zapytaniem Ofertowym, przyjmuję warunki w nim zawarte i nie wnoszę zastrzeżeń. Zobowiązuję się do realizacji Zamówienia zgodnie z tymi warunkami. 
7. W przypadku wyboru niniejszej oferty, zobowiązuję się do zawarcia umowy według wzoru przedstawionego przez Zamawiającego w miejscu i terminie wskazanym przez Zamawiającego.
8. Oświadczam, iż uważam się za związanego niniejszą Ofertą przez okres 60 dni od upływu terminu składania Ofert.
9. Do niniejszej oferty załączam następujące dokumenty zgodnie z Zapytaniem Ofertowym:

1. Oświadczenie o spełnieniu warunków udziału w postępowaniu;
1. Odpis z właściwego rejestru lub aktualne zaświadczenie o wpisie do ewidencji działalności gospodarczej, wystawione nie później niż na 6 miesięcy przed upływem terminu składania ofert;
1. Kopię pełnomocnictwa poświadczoną za zgodność z oryginałem przez Wykonawcę dla osoby/osób podpisującej/podpisujących ofertę do podejmowania zobowiązań w imieniu Wykonawcy składającego ofertę, jeżeli umocowanie nie wynika z innych dokumentów do niej załączonych;*




…………………………………………………
(data i miejscowość)										
………………………………
										Podpis oferenta
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Saule Sp. z o.o.
ul. Postępu 14b
02-676 Warszawa
	+48 22 111 00 80
www.sauletech.com
	KRS: 0000487548
NIP: 5223010943
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